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Технологическая карта на выполнение операций входного контроля поступающих на объект оборудования, изделий и материалов.
1. Общие положения

Входной контроль МТР, поступающих на объект, следует осуществлять, руководствуясь следующими нормативными документами:

· ГОСТ 24297-87. Входной контроль продукции. Основные положения.

· Нормативные документы, ТУ и стандарты на материалы и оборудование.

· ПБ 03-606-03. Инструкция по визуальному и измерительному контролю.

· Инструкция по визуальному и измерительному контролю. Постановление от №92 I ГГТН РФ

· РД 34.10.130-96. Инструкция по визуальному и измерительному контролю
· ГОСТ 2.601-2006. Состав эксплуатационной документации.
Входной  контроль должен осуществляться комиссией, состав которой определяется приказами заказчика и подрядчика. В состав комиссии должны входить:

· представители подрядчика, назначенные приказом строительно-монтажной организации ответственные за проведение входного контроля качества материалов и оборудования, поступающих на строительную площадку и аттестованными на общий уровень квалификации по визуальному и измерительному методам контроля качества согласно РД 34.10.130-96 и ПБ 03-440-02 п. 6.5.;

· аттестованные представители заказчика;

· аттестованные представители генподрядной организации
Входной контроль материально-технических ресурсов поставляемых на объект следует осуществлять согласно требованиям ГОСТ 24297-87 «Входной контроль продукции. Основные положения».
· Входной контроль следует проводить с целью предотвращения запуска в производство продукции, не соответствующей требованиям нормативно-технической документации, договоров на поставку и протоколов разрешения по ГОСТ 2.124-85 и осуществлять по параметрам (требованиям) и методам установленным в нормативно-технической документации на контролируемую продукцию согласно ГОСТ 24297-87 п.п.1.3.; 1.4.;1.5.
· При проведении входного контроля необходимо проверить:
-
наличие сопроводительной документации на продукцию, удостоверяющей качество и комплектность продукции согласно ГОСТ 2.601-2006;
-
наличие маркировки и соответствие ее паспортным данным, требованиям проекта;

-
на соответствие паспортных характеристик фактическим.

-
соответствие качества и комплектности продукции требованиям нормативно-технической документации и применения ее в соответствии с протоколами разрешения;

-
при необходимости могут выполняться контрольные измерения и испытания указанных выше показателей. Методы и средства этих измерений и испытаний должны соответствовать требованиям стандартов, технических условий и (или) технических свидетельств на материалы, изделия и оборудование. Результаты входного контроля должны быть документированы.

-
производить периодический контроль за соблюдением правил и сроков хранения продукции поставщиков. (ГОСТ 24297-87, п.2.2.)
При этом проверяется:

· Средства измерений и испытательное оборудование, используемые при входном контроле, должны быть заводского изготовления, иметь паспорта, технические описания, инструкции по эксплуатации и иметь документы о поверке в центре метрологии и стандартизации, и соответствовать требованиям НТД на контролируемую продукцию и ГОСТ 8.002-86. Разрешается для проведения испытаний, проверок и анализов, связанных с входным контролем, продукция может быть передана в другие подразделения, предприятия, лаборатории, контрольно-испытательные станции и др. (ГОСТ 24297-87, п.».2.3.) 
В случае выполнения контроля и испытаний привлеченными аккредитованными лабораториями, следует проверить соответствие применяемых ими методов контроля и испытаний установленным стандартами и техническими условиями на контролируемую продукцию.

· Материалы, изделия, оборудование, несоответствие которых установленным требованиям выявлено входным контролем, следует отделить от пригодных и промаркировать - «Брак». Работы с применением этих материалов, изделий и оборудования следует приостановить. Заказчик (заказчик) должен быть извещен о приостановке работ и ее причинах. (ГОСТ 24297-87, п.п.3.7.; 4.3; 4.4)(приложение 2 ГОСТ 24297-87)

В соответствии с законодательством (Гражданский кодекс Российской Федерации) может быть принято одно из трех решений:

- поставщик выполняет замену несоответствующих материалов, изделий, оборудования соответствующими;

-    несоответствующие изделия дорабатываются;

- несоответствующие материалы, изделия могут быть применены после обязательного согласования с застройщиком (заказчиком), проектировщиком и органом государственного контроля (надзора) по его компетенции.

· При соответствии продукции установленным требованиям входного контроля следует принять решение о передаче ее в производство с соответствующей отметкой в учетных или сопроводительных документах. Допускается маркировка (клеймение) принятой продукции.

2. Оборудование
Приемку поставляемого заказчиком оборудования следует осуществить в присутствии представителя заказчика; приемка оборудования в монтаж осуществляется в соответствии с типовой вневедомственной формой ОС-15, определенной контрактом на выполнения СМР. Акт составляет заказчик в присутствии монтажной организации;
В случае выявления дефектов оборудования в процессе монтажа, наладки или испытания составляется Акт в соответствии с типовой вневедомственной формой ОС-16. Акт составляет заказчик в присутствии монтажной организации.
При поступлении визуально проверяется:

- внешний вид (отсутствие  механических повреждений, нарушений лакокрасочных покрытий);

- габаритные и установочные размеры проверяются металлической рулеткой L=5м;

- наличие паспортов, сертификатов или других документов, подтверждающих качество продукции.

- комплектность.
3. Кабельная продукция 

После разгрузки барабанов с кабелем, необходимо произвести тщательный их внешний осмотр с проверкой целостности концевых заделок кабеля и соответствия маркировки  данным сопроводительных документов. При наличии  поврежденных концов кабели связи  проверяются на сопротивление изоляции их жил. Сопротивление изоляции жил кабеля должно быть не менее 0,5 МОм. Измерение проводится мегомметром ЭСО202/2-Г И.исп. -1000-2500 В.  Кабель с пониженной изоляцией жил применяться не должен. Перед прокладкой состояние кабеля должно быть проверено внешним осмотром при снятой обшивке барабанов и удаленной упаковке бухт.  Также необходимо сверить  с накладными число мест,  соответствие маркировки и упаковки требованиям ТУ на кабель.  На все обнаруженные дефекты для предъявления иска необходимо составить акт с участием представителей  подрядчика, заказчика и других заинтересованных организаций для предъявления претензий поставщику.
Все кабели, поступившие  на строительство, должны быть зарегистрированы в ведомостях учета строительных длин и пройти входной контроль. Кабели, не прошедшие входного контроля, прокладке не подлежат.

Во время проведения входного контроля  внешним осмотром необходимо проверить  состояние барабанов и их  обшивки.  В случае обнаружения незначительных повреждений их следует устранить собственными силами на месте. Если барабан на месте отремонтировать невозможно или обнаруженные дефекты могут создать опасность повреждения кабеля при транспортировании или при прокладке,  то с уведомлением  заказчика кабель с этого барабана должен быть  перемотан на исправный барабан плотными и ровными витками.  Не допускается перемотка с барабана на барабан, если они установлены на щеки.  При перемотке необходимо осуществлять визуальный  контроль целостности наружной оболочки кабеля. 

При визуальной проверке строительных длин обращается внимание на внешнее состояние кабеля: отсутствие вмятин, порезов, пережимов, перекруток и пр. Если при внешнем осмотре обнаружены повреждения оболочки, то эти повреждения следует устранить имеющимися средствами (термоусаживаемыми  трубками,  термоусаживаемыми лентами,  наплавлением полиэтиленовой ленты или кабельной оболочки под стеклолентой, пайкой и пр.)  В этих случаях на электрических кабелях производят проверку жил на обрыв и сообщение, а также измеряют сопротивление их изоляции.

4. Кабель ВОЛС

При поступлении визуально проверяется:

- наличие сертификатов (паспортов);

- внешний вид (отсутствие механических повреждений);

На барабане производится измерение затухания сигнала в оптическом волокне рефлектометром. Для каждого волокна составляется отдельная рефлектограмма, по результатам которой (на основании заводских данных) определяется пригодность кабеля. Результаты входного контроля заносятся в журнал входного контроля с приложением акта и рефлектограмм.

5. Короба, лотки металлические

При поступлении визуально проверяется:

-внешний вид (отсутствие механических повреждений) и геометрические параметры;

Размеры поступивших коробов (высота и ширина) должны соответствовать рабочей документации и быть одинаковыми для обеспечения стыковки. При невозможности устранить механические повреждения на месте, поврежденные короба, на основании составленного акта, отправляются изготовителю. Геометрические размеры проверяются металлической рулеткой L= 1 м. 

- комплектность короба (крышка, замок);

Проверяется наличие сертификатов. Составляется акт входного контроля.

Заносится запись в журнал входного контроля.

6.Трубы металлические

При поступлении визуально проверяется:

- наличие сертификатов;

- внешний вид (отсутствие  механических повреждений);

-геометрические размеры -диаметр и толщина стенок проверяется штангенциркулем.

- составить акт входного контроля. Заносится запись в журнал входного контроля. 

7. Трубы асбоцементные
При поступлении визуально проверяется: 

- внешний вид (отсутствие  механических повреждений – трещин,  искривлений, повреждений кромок);

- геометрические размеры - диаметр и толщина стенок проверяется штангенциркулем.

Диаметр асбоцементных труб 100 мм. Допуск плюс-минус 2,5 мм. Толщина стенки 9 мм. Допуск 1,5 мм. 

Длина труб проверяется металлической рулеткой  L= 10 м и может быть 2950 мм 

или 3950 мм.

- наличие паспортов, сертификатов.

8. Электроды сварочные
При поступлении визуально проверяется:

- внешний вид (отсутствие механических повреждений);

- соответствие геометрических размеров;

- сухость и целостность обмазки;

- наличие паспортов, сертификатов.

9. Кабельные конструкции: полки, стойки, лотки, короба 

При поступлении визуально проверяется:

- внешний вид (отсутствие  механических повреждений, нарушений лакокрасочных или гальванических покрытий);

- геометрические размеры проверяются металлической рулеткой L= 3 м;

- наличие паспортов, сертификатов.

10. Элементы металлоконструкций
При поступлении визуально проверяется:

-отсутствие механических повреждений;

-отсутствие нарушений покрытий;

-наличие сертификата;

-габаритные размеры (проверяются рулеткой L=5 см);

Составил: Инженер ПТО____________________________________
















